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7 < LISTA DE CHEQUEO - PROCESO Y/O PRODUCTO Version: 3

REGIONAL VALLE

1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:

Ficha de caracterizacion:

Programa de Formacién: Tecnélogo en Fabricacidon de productos plasticos por inyeccion y soplado 1835677

Resultados de aprendizaje correspondiente: Cadigo de la guia:

Elaborar cronograma de produccién conforme con el flujo de procesos definido, estandares y condiciones de la
maguinaria, moldes e insumos y tasa de produccién y enviarlo oportunamente a quien corresponda.

Verificar que el cronograma de produccién este conforme con el flujo de procesos y tiempos de produccion
establecidos

Evidencia a evaluar: Diagrama de flujo con los procesos que requiere desarrollar para su proceso

Nombre/s del Instructor/es: Pedro Zafra

Duracién de la evaluacion: | N/A [Tipo de evidencia (marcar conunax): |Producto: | X |Proceso: | |Ambos: | |

2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

Sefior/a Instructor/a:

e Observe en detalle el proceso y/o valore el producto y evalle con objetividad.

e Comparta, con el Aprendiz, los resultados obtenidos y acuerde, si es necesario, un nuevo momento de evaluacion.
e Firme el instrumento, verifique la firma del Aprendiz y registre la fecha de la evaluacion.

3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:

APRENDICES

MICHEL STHEPANY TRULLO MUNOZ

CESAR AUGUSTO MUNOZ JAIMES

Indicadores

JUAN DAVID ORDONEZ PRECIADO

Criterios/Variables

ANGIE DANIELA LOAIZA GUTIERREZ
ANGIE PAOLA LEMOS FILIGRANA
JUAN DANIEL ESCOBAR ROSADA
LEYDI NATALIA BALANTA MORERA
MAYRA ALEJANDRA OTERO MINA
NATHALY ZAPATA OCAMPO
NICOLAS MOSQUERA CAICEDO
STEPHANY REVELO CASTIBLANCO
SUSAN NATALAI PAZ NARVAEZ

EVALUACION (S o V: Si cumple. N o X: No cumple)
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EVALUACION (S o V: Si cumple. N o X: No cumple)
El diagrama determina las entradas al proceso
asignado por el instructor segun el producto a
fabricar S s|s|s |s|s|s|s|S|s
Interpreta solicitudes | diagrama establece la secuencia en las
de produccion de actividades de acuerdo a la naturaleza del proceso |S S|sS|s|s|s|S|s|S|s
acuerdo con las productivo.
necesidades del El diagrama identifica las variables a controlar en
cliente. las actividades establecidas segun caracteristicas | S S|s|s|s|s|S|s|S|s
del producto.
Define el flujo de El diagrama establece alternativas para redirigir
procesos conforme al |flujo cuando no se cumplen especificaciones del |S S|S|S|S|s|S|S S |sS
4ptimo producto seleccionado.
aprovechamiento de |El diagrama plantea oportunidades de mejora en el
los recursos y el proceso seleccionado segln caracteristicas y |S S|s|s |s|S|s|Ss|s|S
compromiso con los con<_j|C|0nes de_l_mlsmo i _ i
clientes. El d|agrama_utlllza los simbolos establecidos segun s slslslsls s s |s |s
normas técnicas
El d[agrama es_tablece Iz,is_actlwdades del diagrama s slsls lsls s s |s |s
segln secuencia cronolégica
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EVALUACION (S o V: Si cumple. N o X: No cumple)

El diagrama describe las actividades segin normas

L S |s|s|s|Ss|s|s|s|s|s|s|s
de redaccion
El d|ag[ama apllca_ t_ecnlcas ortogréficas para la slslslslsls Islsls |s s |s
redaccion de las actividades
DE CALIDAD (Si cumple con los criterios e indicadores anteriores.) S [S[S|S|S|S SIS |S|S|S|S
_ _ PERTINENTE S |s|s|s|sS|s|s|s|s|s|sS|s
La evidencia es:
VIGENTE S |s|s|s|sS|s|s|s|s|s|sS|s
AUTENTICA S|S|s|s|S|S|S|S|S|S|s|S
RESULTADO FINAL A:Aprobado; D:Deficiente:
A|AAI|A|A|A [A|A A |A A |A

Firma del Aprendiz:
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Versién: 3
REGIONAL VALLE

APRENDICES

MICHEL STHEPANY TRULLO MUNOZ

CESAR AUGUSTO MUNOZ JAIMES

Indicadores

JUAN DAVID ORDONEZ PRECIADO

Criterios/Variables

ANGIE DANIELA LOAIZA GUTIERREZ
ANGIE PAOLA LEMOS FILIGRANA
JUAN DANIEL ESCOBAR ROSADA
LEYDI NATALIA BALANTA MORERA
MAYRA ALEJANDRA OTERO MINA
NATHALY ZAPATA OCAMPO
NICOLAS MOSQUERA CAICEDO
STEPHANY REVELO CASTIBLANCO
SUSAN NATALAI PAZ NARVAEZ

EVALUACION (S o V: Si cumple. N o X: No cumple)

Ciudad y fecha: Cali, DICIEMBRE 2020

Firma del/los Instructor/es:

]
=7 °

Observaciones:
Fue imposible las firmas de los aprendices debido a que muchos desconocen como digitalizar unaimagen o incluso no tienen computador.
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